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Laboratorios Farmacéuticos Rovi Soluciones Wonderware
Automatización de la Planta de fabricación y desarrollo 
tecnológico de Bemiparina

Farmacéutico
Granada

Industrial Application Server
System Platform

Historian 
Crystal Reports

InTouch View 

ASESA Sistemas a través de su experiencia en plantas de Química Fina 
en el entorno farmacéutico colabora con Laboratorios Farmacéuticos 
ROVI para cumplir con los altos requerimientos de automatización de 
la nueva planta de producción de principios activos (API’s) en Granada. 
El sistema de control ofrece visualización gráfi ca de proceso en tiempo 
real, incluyendo funcionalidad Batch para una fl exible adaptación de 
recetas e informes. Para cumplir con los requerimientos de producción 
por lote, el sistema ofrece la posibilidad de variar la receta inicial sin 
intervención de los técnicos, ofreciendo además las siguientes ventajas:

• Gestión de la ocupación de los equipos para ejecutar de manera fácil 
varios lotes simultáneamente en diferentes equipos.

• Defi nir o modifi car los procedimientos según los requerimientos de 
usuario, realizar cambios sin necesidad de re-ingeniería para mejorar 
el proceso, realizar pruebas, adaptar el procedimiento a cambios ex-
ternos, etc.

• Modifi cación de la fórmula (materiales y/o cantidades) y/o paráme-
tros de proceso (tiempo de agitación, tiempo de espera, caudal de 
dosifi cación, temperatura de consigna, etc.).

• Defi nición del tamaño del lote, escalando los datos correspondientes 
a la fórmula automáticamente. 

• La información presentada en los paneles sirve para confi rmar los 
pasos que requieren una intervención manual durante un proceso au-
tomático.

• Se recogen todos los datos relativos al lote, asociados a los equipos 
que intervienen con el fi n de generar el informe del lote. Todo ello, 
sobre base de datos relacional, permitiendo explotación masiva de 
la información y relacionar datos de diferentes lotes, totalizar con-
sumos, etc.

Datos sobre el proyecto realizado:

OBJETIVOS DEL PROYECTO

• Repetitividad: Se pretende que los 
procesos se reproduzcan de forma 
repetitiva con el fi n de homogeneizar la 
calidad de los productos resultantes
• Flexibilidad: El sistema permite a los 
operadores intervenir en los procesos de 
fabricación de forma fl exible sin la inter-
vención del departamento de ingeniería
• Trazabilidad: La información referente 
a los procesos de fabricación queda 
registrada en soporte informático para 
revisarla posteriormente utilizando he-
rramientas estándar de mercado

CONCLUSIONES/RESULTADOS/LOGROS 
CONSEGUIDOS

• Flexibilidad para la modifi cación de 
recetas e informes, sin la intervención 
de los operarios
•Modifi cación de los procedimientos 
según los requerimientos, realizar cam-
bios para el mejoramiento del proceso, 
realización de pruebas o adaptación del 
proceso a cambios externos, sin la inter-
vención del Departamento de Ingeniería
• Registro de los datos para la gene-
ración de los informes sobre una base 
de datos relacional, permitiendo la 
utilización masiva de la información y 
relacionar los datos de diferentes lotes, 
totalizar consumos, o cualquier otro que 
se requiera

Laboratorios Farmacéuticos ROVI, S.A. es una empresa química-farmacéutica que fue constituida en Madrid en 1946, cuya actividad se 
concentra en productos propios farmacéuticos, fabricación para terceros y distribución de otros productos para los cuales es licenciataria 
de otros laboratorios. En el año 2006, inició la construcción de un Centro de Investigación y Desarrollo Tecnológico situado en el Parque 
Tecnológico de la Salud (PTS) de Granada para la fabricación de principios activos y para reforzar su actividad de I+D. El centro representa la 
apuesta de ROVI por el desarrollo de actividades innovadoras.

ASSI SISTEMAS

ASSI Sistemas es una compañía de servicios focalizada en la prestación de servi-
cios de control avanzado a aquellas industrias del sector industrial, energético e 
infraestructuras que intenten dar un salto adelante, en sus valores fundamenta-
les, como puede ser la calidad, la productividad o la satisfacción del cliente fi nal.
ASSI es una compañía que desea colaborar con Ud., nuestro cliente con un único 
objetivo, su satisfacción.
Entre los servicios que ofrecemos dentro del área de Sistemas, gracias a la utiliza-
ción de las herramientas Wonderware, cabe destacar los siguientes:
• Asesoría en la mejora y la automatización de producción
• Desarrollo de aplicaciones de optimización de procesos
• Integración de sistemas ERP  /  MES
• Sistemas de control de producción
• Sistemas de cálculo de efi ciencia y determinación de costes de producción en línea.
• Gestión avanzada de edifi cios e infraestructuras
• Mejora energética de instalaciones 
• Desarrollo de aplicaciones informáticas complementarias al entorno industrial
• Formación 

“La gama de soluciones ofrecida por Wonderware al sector industrial, desde la 
sencilla aplicación Scada hasta la más compleja arquitectura MES, pasando por 
IAS, ha permitido a ASSI Sistemas ofrecer a sus clientes, la solución “llaves en 
mano”, más integrada y avanzada del mercado, de forma que se pueda dar solu-
ción a las demandas de la industria en un momento tan complejo de la economía, 
donde es imperativo mejorar la productividad, la calidad, los costes de producción 
y obtener un retorno de inversión alto.

La solución ‘Wonderware’ aporta además una arquitectura sostenible, fi able y de 
alta calidad, como demuestra la estabilidad de su producto InTouch a lo largo de 
su ya larga historia y los relativamente nuevos productos como IAS y Operations 
& Performance Software, lo cual es una garantía absoluta para la empresa que 
decide apostar por Wonderware.

ASSI como empresa integradora de sistemas del máximo nivel, le ofrece al cliente 
la seguridad de disponer  de un interlocutor fi able que logrará que sus objetivos se 
cumplan sin desviaciones.”

Josep Ma. Cucurella. 
Director Técnico

SECTORES DE INCIDENCIA                                                     
Química Fina
Farmacia
Biotecnología
Alimentación
Infraestructuras

REFERENCIAS MÁS RELEVANTES

AENA Varios aeropuertos

 Industrial 
Application Server 

Aeroportuario

Desde la propuesta de solución basada en InTouch 
/ IAS realizada por ASSI el año 2004 en concurso 
publico para el aeropuerto de Barcelona, hasta 
hoy, la solución tecnológica IAS se ha expandido 
por la mayoría de aeropuertos españoles, colabo-
rando ASSI Sistemas en su integración en muchos 
de ellos y realizando proyectos llaves en mano en 
otros.

Lacer Cerdanyola del Vallès (Barcelona)

Climatización fábrica  InTouch
Historian

Active Factory
Farmacéutico

Sistema de control de clima y gestión energética 
de la planta de Lacer en Cerdanyola del Vallès. El 
sistema fue diseñado y validado de acuerdo a las 
normas GMP’s

Ferrer Internacional Sant Cugat del Vallès (Barcelona)

Recolección de datos críticos de 
proceso

 InTouch
Historian

Farmacéutico

El sistema instalado en Ferrer Internacional de 
St. Cugat del Vallès, recoge mediante módulos 
distribuidos en las distintas áreas de producción 
y almacenamiento, todas aquellas informaciones 
relevantes para el proceso de acondicionado y al-
macenamiento de producto.
Como punto relevante del proyecto cabe indicar 
que al tratarse de un proceso farmacéutico audi-
tado por FDA, este cumple y como tal ha sido va-
lidado con las normativas Europeas y Americanas, 
como la 21CFR part 11.

OTRAS REFERENCIAS
Cliente: Labesfal
Sector: Farmacéutico Ubicación: Portugal

Cliente: Urquima
Sector: Química Fina Ubicación: St. Fost de Campcentelles

Cliente: Zambon 
Sector: Farmacéutica / Química Fina Ubicación: Palau de Plegamans

HISTORIA DE ÉXITO ASESA SISTEMAS S.A.
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T500 Puratos Soluciones Wonderware
Sistema MES

Alimentación
Sils - Girona

Industrial Application Server
 InTouch
Historian 

InBatch
DtAnalyst

El objetivo del cliente en este proyecto era disponer de una plataforma 
que le permitiera de forma integrada y homogénea para todas sus ins-
talaciones y productos, el tratamiento de la información de los lotes a 
fabricar, la preparación de los productos minoritarios, la dosifi cación en 
línea de los productos mayoritarios, la mezcla de mayoritarios y minori-
tarios, el envasado, el palatizado, etiquetado de lotes y sublotes y fi nal-
mente la información al ERP de los consumos / lotes de materia prima.

La complejidad de la aplicación residía en la integración de equipos de 
distintos orígenes, como PLC’s Omron, basculas de distintos fabricantes, 
un ERP especifi co, etiquetadoras, lectores de código de barras, paleti-
zadores, robots, y otros, todo ello totalmente intercomunicado y con la 
mínima intervención humada. 

Para integrar todo este conjunto de equipos, así como los más de 20 
terminales necesarios en campo, se recurrió a la plataforma IAS, inte-
grada con InBatch, InTouch, e Historian, así como aplicaciones específi -
cas para el tratamiento de los minoritarios.

Datos sobre el proyecto realizado:

OBJETIVOS DEL PROYECTO

• Trazabilidad de producto
• Mejora importante en la preparación 
de minoritarios
• Gestión globalizada de consumos, 
stocks, lotes, producción
• Estimación en línea de rendimientos
• Integración de los distintos equipos en 
una sola plataforma

Puratos es uno de los líderes mundiales en la fabricación de productos para el sector de la panadería y pastelería, entre ellos margarina para 
pastelería y mixes para la posterior elaboración de todo tipo de panes. 

RETOS, DIFICULTADES O PARTICULARIDADES 
DEL PROYECTO

• La integración de equipos de origen 
muy diverso
• Disponer de una interfase altamente 
amigable

CONCLUSIONES/RESULTADOS/LOGROS 
CONSEGUIDOS

• Los objetivos del proyecto se cumplie-
ron sobradamente

HISTORIA DE ÉXITO ASSI SISTEMAS COSINOR S.A.

Cosinor cuenta con más de 30 años de experiencia en Automatización y Siste-
mas de Control. En estos momentos, se está integrando dentro de Deimos, fi lial 
tecnológica del Grupo Elecnor, que aglutina todas las amplias capacidades del 
Grupo Elecnor en Sistemas de Telecontrol, Aeroespacial, Aplicaciones y Redes e 
infraestructuras tecnológicas. Es integradora de soluciones, tanto en hardware de 
las primeras marcas, como de software, con un alto nivel de cualifi cación técnica 
avalado por sus máximas certifi caciones.

Fabricación de equipos propios, principalmente unidades remotas de control. 
Desarrollador de soluciones SCADA propias de altas prestaciones en entorno 
Unix, como SIGIDEL 9000, orientado al control de redes distribuidas y de apli-
caciones específi cas para operación y mantenimiento de plantas de energías re-
novables.

Dentro de los SCADA Eléctricos, Deimos ha realizado importantísimos desarro-
llos, como, por ejemplo, el SCADA de distribución eléctrica del Aeropuerto de 
Madrid-Barajas y su posterior integración con el resto de sistemas  de control 
del Aeropuerto. 

Deimos dispone de servicios y sistemas de control a medida del cliente en fun-
ción de sus necesidades. Apuesta por la innovación, la tecnología e I+D, permi-
tiéndole desarrollar una tecnología propia, con productos, y sistemas fi ables y en 
continua actualización. 

“En Cosinor llevamos más de 30 años trabajando con una amplia diversidad de 
sistemas SCADA de mercado. Hemos asistido a su evolución a lo largo del tiem-
po de los mismos, adaptándose a nuevas formas y sistemas de programación. La 
tecnología Wonderware nos ofrece capacidades de orientación a objetos tanto 
a nivel de proceso como de presentación gráfi ca, orientación extensa y exitosa-
mente difundida en entornos puramente informáticos. Estas posibilidades de reu-
tilización de código, bibliotecas extensamente probadas y estructuración interna 
de las aplicaciones nos permiten realizar sistemas de alta calidad, muy fi ables y 
completamente abiertos; características indudablemente benefi ciosas para nues-
tros clientes. Asimismo, en Cosinor mantenemos un compromiso fi rme con la for-
mación y cualifi cación de nuestros recursos humanos desde nuestro nacimiento, y 
así queremos transmitirlo a aquellas compañías interesadas en nuestros servicios. 

La categoría ArchestrA nos resulta de esta 
forma natural para nuestra empresa, como 
resultado de la inversión en formación con-
tinua. Más allá de la realización de cursos, 
la obtención de las correspondientes certi-
fi caciones a través del proceso de examen 
permiten garantizar el correcto aprovecha-
miento de los mismos. Disponer de técnicos 
certifi cados en los diferentes productos, 
junto con un trabajo habitual sobre la tec-

nología Wonderware son condiciones indispensables para obtener la más alta 
categoría. Desde Cosinor apreciamos altamente disponer de un recurso formal 
para demostrar nuestro compromiso con la calidad como es la obtención de la 
categoría ArchestrA, compromiso que venimos renovando cada año. ”

Jesús De la Fuente Villullas 
Responsable Departamento Integración de Sistemas

SECTORES DE INCIDENCIA                                                     
Energía –  Generación y distribución de Electricidad 
Medio ambiente: Abastecimiento, Saneamiento y depuradoras de Agua
Industria – inteligencia de procesos
Transporte: Aeropuertos, Ferrocarriles y Puertos
Comunicaciones: Radio, Tv, Telefonía
Edifi cación – Control de Instalaciones  

REFERENCIAS MÁS RELEVANTES

Sunpower Casas de Don pedro, Almura-
diel, Manzanares y Tirajeros 

Sistema de monitorización y con-
trol para parques Solares

 InTouch for System
 Platform

 Device Integration Server 
Historian Server

Energía

Solución global de gestión de 4 parques fotovol-
taicos integrados para funcionar como un solo 
sistema.  El sistema de control incluye la integra-
ción con el sistema de seguridad y vigilancia de los 
parques  incorporando la visualización de cámaras 
y la recepción de alarmas. 

ADIF Málaga 

Sistema de supervisión y control del 
Túnel de Ancho UIC e Ibérico de la 
entrada de Málaga

 Historian (InsSQL)
InTouch

Transporte - Ferrocarril

Sistema de control del túnel  de entrada  de an-
cho Ibérico e Internacional en Málaga, gestiona 
la ventilación, iluminación, pozos de bombeo, 
supervisión de incendios y supervisión del control 
de accesos. La red desplegada a lo largo del túnel 
permite automatizar  la ventilación en base a las 
lecturas de los puntos críticos de la instalación.

AENA Reus

Sistema de control de la Central 
eléctrica del Aeropuerto de Reus

InTouch for System 
Platform

Device Integration Server
Historian Sever

Energía

Sistema de automatización para visualizar y tele-
mandar los anillos eléctricos en las subestaciones y 
central eléctrica del aeropuerto de Reus. El sistema 
centraliza los datos mediante switches preparados 
para soportar anillos de fi bra óptica de forma re-
dundante permitiendo monitorizar el estado de 
los elementos, realizar telemandos y recabar datos 
históricos para analizar tendencias de las señales, 
realizar comparaciones y generar informes con di-
ferentes variables.

OTRAS REFERENCIAS
Cliente: LABEIN TECNALIA
Sector: Edifi cación Ubicación: Bizkaia

Cliente: ELECNOR 
Sector: Medio Ambiente – Aguas Ubicación: Zaragoza

Cliente: CENER 
Sector: Energía Renovables – Aerogeneradores Ubicación: Navarra


